2
Электроэрозионные станки
GMH – металлообрабатывающие технологии

🧾 Опросный лист на подбор электроэрозионного оборудования (EDM)
(проволочно-вырезные: DK/TRS, прошивные: ZNC, эрозионное сверление: DD)
1️⃣    Основная информация
Наименование организации: Место для ввода текста.
Контактное лицо: Место для ввода текста.
Телефон / E-mail: Место для ввода текста.
2️⃣    Тип электроэрозионного станка (что нужно подобрать)
Выберите тип EDM:
☐ Проволочно-вырезной (Wire Cut EDM) — высокоскоростной (DK-серия)
☐ Проволочно-вырезной (Wire Cut EDM) — среднескоростной (TRS-серия)
☐ Прошивной (Die Sinking / Погружной электрод) (ZNC-серия)
☐ Электроэрозионное сверление (EDM Drilling) (DD-серия)
☐ Нужен комплект “под ключ” (EDM + расходники + запуск)
☐ Другое: Место для ввода текста.
Цель покупки:
☐ Инструментальный участок (штампы/пресс-формы)
☐ Основное производство
☐ Ремонтно-механический цех
☐ Серийная резка/изготовление деталей
☐ Другое: Место для ввода текста.
3️⃣    Материал и заготовки
Материал заготовки:
☐ Сталь углеродистая
☐ Сталь инструментальная / закалённая
☐ Нержавеющая сталь
☐ Твёрдый сплав
☐ Титан
☐ Медь/латунь/алюминий (проводящий)
☐ Другое: Место для ввода текста.
Твердость (если известна, HRC): Место для ввода текста.
Макс. габариты заготовки (Д×Ш×В), мм: Место для ввода текста.
Макс. масса заготовки, кг: Место для ввода текста.
Тип деталей (что именно делаете): Место для ввода текста.
(например: матрицы, пуансоны, пресс-формы, шестерни, шаблоны, плиты, корпусные детали и т.п.)
4️⃣    Требования к точности и качеству
Требуемая точность, мм:
☐ стандартная (до 0,02 мм)
☐ повышенная (до 0,01 мм)
☐ нужна консультация (не знаю)
Требуемая шероховатость (Ra), мкм:
☐ стандартная (≤2,5)
☐ повышенная (≤1,2)
☐ нужна консультация (не знаю)
Требования к конусности / наклонной резке:
☐ Не требуется
☐ Требуется, угол Место для ввода текста.° / высота Место для ввода текста. мм
☐ Нужна обработка конусности до: ☐ 6° ☐ 15° ☐ 30° ☐ 45°
Нужны ли острые внутренние углы / тонкие ребра/перемычки: Место для ввода текста.
5️⃣    Производительность (объёмы работ)
Сколько деталей / заготовок в месяц: Место для ввода текста.
Средняя длина реза (для проволоки), м/деталь: Место для ввода текста.
Толщина детали (для проволоки), мм (min–max): Место для ввода текста.
Режим работы:
☐ 1 смена
☐ 2 смены
☐ 3 смены / 24/7
Сроки внедрения (когда нужно запустить): Место для ввода текста.
6️⃣    Если выбираем ПРОВОЛОЧНО-ВЫРЕЗНОЙ EDM (DK / TRS)
Требуемый размер зоны обработки / ход стола (примерно), мм: Место для ввода текста.
Макс. толщина реза, мм: Место для ввода текста.
Тип проволоки:
☐ Латунная
☐ Молибденовая
☐ Другая: Место для ввода текста.
Диаметр проволоки, мм: ☐ 0,15 ☐ 0,18 ☐ 0,20 ☐ 0,25 ☐ другое: Место для ввода текста.
Авто протяжка / автозаправка проволоки: ☐ Да ☐ Нет ☐ Не принципиально
Нужна ли резка конуса (taper): ☐ Да ☐ Нет (если да — угол/высота указать в п.4)
Что важнее:
☐ Максимальная скорость резки
☐ Максимальная точность
☐ Максимально чистая поверхность
☐ Универсальность “всё понемногу”
7️⃣    Если выбираем ПРОШИВНОЙ EDM (ZNC — погружной электрод)
Тип операций:
☐ Полости (камеры)
☐ Глубокие узкие пазы
☐ Остроугольные внутренние формы
☐ Текстуры/надписи/логотипы
☐ Другое: Место для ввода текста.
Макс. размер ванны / детали в ванне (примерно), мм: Место для ввода текста.
Требуемые ходы по осям X/Y/Z (примерно), мм: Место для ввода текста.
Макс. вес электрода, кг: Место для ввода текста.
Материал электродов: ☐ Графит ☐ Медь ☐ Другое: Место для ввода текста.
Нужна орбитальная обработка (обкатка/орбитинг): ☐ Да ☐ Нет ☐ Не знаю
Нужен сменщик электродов: ☐ Да ☐ Нет
Нужно ли автоматическое выравнивание/позиционирование: ☐ Да ☐ Нет ☐ Не знаю
Требования по диэлектрику:
☐ Масло
☐ Вода/эмульсия (если применимо)
☐ Нужна консультация
8️⃣    Если выбираем ЭРОЗИОННОЕ СВЕРЛЕНИЕ (DD — EDM Drilling)
Назначение отверстий:
☐ Сверление в закалённой стали
☐ Стартовые отверстия под проволочную резку
☐ Форсунки/каналы охлаждения (глубокие)
☐ Другое: Место для ввода текста.
Диаметр отверстий (min–max), мм: Место для ввода текста.
Глубина отверстий (min–max), мм: Место для ввода текста.
Требования по перпендикулярности/позиции: Место для ввода текста.
Материал электрода (трубка): ☐ Медь ☐ Латунь ☐ Другое: Место для ввода текста.
Нужна ли высокая скорость сверления: ☐ Да ☐ Нет ☐ Не знаю
9️⃣    Инфраструктура и условия эксплуатации
Сеть питания: ☐ 380 В ☐ 220 В ☐ Другое: Место для ввода текста.
Ограничения по мощности / выделенная мощность, кВА: Место для ввода текста.
Условия в цехе (пыль, влажность, температура): Место для ввода текста.
Наличие компрессора (если требуется), бар: Место для ввода текста.
Наличие кран-балки/погрузчика для установки: Место для ввода текста.
Габаритные ограничения по доставке (двери/ворота), мм: Место для ввода текста.
🔟 Комплектация и сервис
Нужна поставка расходников вместе со станком:
☐ Да (проволока/электроды/фильтры/смолы/направляющие и т.п.)
☐ Нет
☐ Частично: Место для ввода текста.
Нужны пусконаладка и обучение персонала: ☐ Да ☐ Нет
Нужен гарантийный/постгарантийный сервис: ☐ Да ☐ Нет
Дополнительные требования/комментарии: Место для ввода текста.

📅 Дата заполнения: Место для ввода даты.
✍️ Подпись / печать заказчика: __________________________

P.S. Если какой-либо параметр вам неизвестен или не применим, оставьте поле пустым — наши специалисты помогут уточнить требования и подобрать оптимальную модель.
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