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Лазерные станки
GMH – металлообрабатывающие технологии

🧾 Опросный лист на подбор лазерного станка

1. Общая информация
Организация: Место для ввода текста.
Контактное лицо / должность: Место для ввода текста.
Телефон / E-mail: Место для ввода текста.

2. Назначение и тип станка
Основные задачи:
☐ Раскрой листового металла
☐ Резка труб и профилей
☐ Комбинированная лист + труба
☐ Лазерная сварка / наплавка
☐ Лазерная очистка / гравировка / другое: Место для ввода текста.
Предполагаемая область применения (отрасль, продукция): Место для ввода текста.

Режим работы: ☐ 1 смена ☐ 2 смены ☐ 3 смены

3. Обрабатываемые материалы и толщина
Материалы (отметьте нужное и допишите):
☐ Углеродистая сталь до Место для ввода текста. мм
☐ Нержавеющая сталь до Место для ввода текста. мм
☐ Оцинкованная сталь до Место для ввода текста. мм
☐ Алюминий / сплавы до Место для ввода текста. мм
☐ Латунь / медь до Место для ввода текста. мм
☐ Другие материалы: Место для ввода текста.
Требуемая максимальная толщина реза (основной материал): Место для ввода текста. мм

4. Формат заготовки
Для листового металла (если применимо):
Максимальный размер листа:
· Длина: Место для ввода текста. мм
· Ширина: Место для ввода текста. мм
Минимальный размер листа (если важно): Место для ввода текста.
Планируется ли резка с рулона? ☐ Да ☐ Нет
Для труб и профиля (если применимо):
Типы профиля:
☐ Круглая труба (диаметр): от Место для ввода текста. до Место для ввода текста. мм
☐ Квадратная / прямоугольная труба (сторона): от Место для ввода текста. до Место для ввода текста. мм
☐ Нестандартный профиль (Н-образный, швеллер и т.п.): Место для ввода текста.
Максимальная длина трубы/профиля: Место для ввода текста. м

5. Требования к качеству и точности
Требуемая точность позиционирования / повторяемости (если известно): Место для ввода текста.

Требования к качеству кромки (выбрать):
☐ Черновая резка (последующая обработка)
☐ Чистовая резка (минимальная заусенца)
☐ Под лазерную/роботизированную сварку
Нужна ли резка под углом (фаска): ☐ Да ☐ Нет

6. Мощность и оснащение
Желаемая мощность лазерного источника (если есть представление):
☐ до 3 кВт ☐ 3–6 кВт ☐ 6–12 кВт ☐ более 12 кВт
или: Место для ввода текста. кВт
Система ЧПУ / интерфейс:
☐ Не принципиально ☐ Русский язык обязателен ☐ Другая особенность: Место для ввода текста.
Опции (отметьте нужное):
☐ Автоматическая смена сопел / фокусировки
☐ Лазерный указатель, камера наблюдения
☐ Дымоудаление / фильтрация
☐ Система маркировки деталей
☐ Другое: Место для ввода текста.

7. Условия эксплуатации
Сеть питания: ☐ 380 В ☐ 220 В ☐ Другое: Место для ввода текста.
Особенности помещения (температура, пыль, ограничения по размеру дверей и т.п.):

Есть ли система промышленной вентиляции / отвода дыма? ☐ Да ☐ Нет

8. Дополнительная информация
Дополнительные пожелания, комментарии: Место для ввода текста.

P.S.
Если какой-либо параметр вам неизвестен или не применим, оставьте поле пустым.
Наши специалисты помогут уточнить технические характеристики и подобрать оптимальную модель.
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